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(57)摘要

一种重型板式给料机落料收集装置，属于矿

山机械技术领域，包括异型集料槽、集料槽支架、

喷水装置、收料箱，集料槽支架包括倾斜支架和

悬挂支架，喷水装置包括横向喷嘴、顺槽喷嘴、横

向管道、顺槽管道。重型板式给料机链板结合处

出现落料后落至下部链板背面的收纳盒中，当链

板运行到重型板式给料机尾部转向后，落料靠重

力从收纳盒洒落至异型集料槽，喷水装置定时将

异型集料槽中的落料冲刷至收料箱。本发明的目

的是解决现有重型板式给料机运行过程中散体

物料在链板结合处的落料现象，提高重型板式给

料机的工作效率，且采用高压喷水定时冲刷的方

式可防止落料收集过程中产生的粉尘污染。
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1.一种重型板式给料机落料收集装置，其特征在于，包括异型集料槽、集料槽支架、喷

水装置、收料箱，所述集料槽支架包括倾斜支架和悬挂支架，所述喷水装置包括横向喷嘴、

顺槽喷嘴、横向管道、顺槽管道。异型集料槽通过集料槽支架安装在重型板式给料机尾部张

紧轮轴上，集料槽支架焊接在张紧轮轴上，异型集料槽焊接在集料槽支架上；喷水装置安装

在异型集料槽内部，横向喷嘴通过螺纹连接等间距安装在横向管道上，顺槽喷嘴通过螺纹

连接等间距安装在顺槽管道上，横向管道和顺槽管道焊接在异型集料槽上且均由水泵提供

高压喷水；收料箱放置在异型集料槽卸料端。链板结合处出现落料后落至下部链板背面的

收纳盒中，当链板运行到重型板式给料机尾部转向后，落料靠重力从收纳盒洒落至异型集

料槽，喷水装置定时将异型集料槽中的落料冲刷至收料箱。

2.根据权利要求1所述的一种重型板式给料机落料收集装置，其特征在于，所述异型集

料槽以倾斜一定角度焊接在集料槽支架上，沿张紧轮轴横断面方向，异型集料槽靠近重型

板式给料机尾部方向的一端高于远离重型板式给料机尾部方向的另一端，沿张紧轮轴轴线

方向，异型集料槽一端高于另一端的卸料口，使异型集料槽成立体倾斜布置，便于落料收

集。

3.根据权利要求1所述的一种重型板式给料机落料收集装置，其特征在于，所述倾斜支

架和悬挂支架由角钢弯曲而成，集料槽支架的中部焊接在张紧轮轴上，其中倾斜支架两端

与异型集料槽端部焊接，悬挂支架两端与异型集料槽内表面焊接。

4.根据权利要求1所述的一种重型板式给料机落料收集装置，其特征在于，所述倾斜支

架和悬挂支架沿张紧轮轴交替布置，且倾斜支架的数量至少有4个。

5.根据权利要求1所述的一种重型板式给料机落料收集装置，其特征在于，所述顺槽喷

嘴定时喷射高压水将堆积在集料槽上部的落料冲刷至集料槽低洼部位，横向喷嘴定时喷射

高压水将集料槽低洼部位的落料冲刷至收料箱中，且顺槽喷嘴和横向喷嘴不同时喷射高压

水。

6.根据权利要求1所述的一种重型板式给料机落料收集装置，其特征在于，所述顺槽喷

嘴的喷口方向与张紧轮轴的轴线方向垂直，所述横向喷嘴的喷口方向与张紧轮轴的轴线方

向成锐角且偏向异型集料槽的低洼部位，便于横向喷嘴将落料冲刷至收料箱中。
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一种重型板式给料机落料收集装置

技术领域

[0001] 本发明属于矿山机械技术领域，尤其涉及一种重型板式给料机落料收集装置。

背景技术

[0002] 重型板式给料机是矿山、冶金等行业广泛使用的一种连续运输机械，主要用于由

贮料仓或转料漏斗向破碎机、配料装置或运输设备连续均匀地供给和转运各种散状物料，

是矿石处理和连续生产过程中必不可少的设备之一，包括驱动系统、链带系统、主轴系统、

支承系统和张紧系统等组成部分，具有给料能力大、给料粒度大、能承受一定的大块物料冲

击、可运输热物料、可倾斜布置、噪声小等优点。

[0003] 在重型板式给料机链带系统中，链条由链轮驱动进而带动链板连续运动，链板与

链条通过螺栓连接，由于相邻链板在结合处存在间隙，使得链板结合处落料现象普遍存在。

由于链带系统空间受限，当前采用人工清理落料的方式费时费力，且很难清理干净，增加了

重型板式给料机的工作成本。当落料洒落在链带系统中未及时清理时，将增加重型板式给

料机的运行功率，降低工作效率，落料不断累积甚至会出现链带系统卡滞，进而损坏设备。

发明内容

[0004] 鉴于现有技术的上述缺点、不足，本发明提供一种重型板式给料机落料收集装置，

及时清除链板结合处落料，提高重型板式给料机的工作效率。

[0005] 为了达到上述目的，本发明采用的主要技术方案包括：

[0006] 一种重型板式给料机落料收集装置，包括异型集料槽、集料槽支架、喷水装置、收

料箱，所述集料槽支架包括倾斜支架和悬挂支架，所述喷水装置包括横向喷嘴、顺槽喷嘴、

横向管道、顺槽管道。异型集料槽通过集料槽支架安装于重型板式给料机尾部张紧轮轴上，

集料槽支架焊接在张紧轮轴上，异型集料槽焊接在集料槽支架上；喷水装置安装在异型集

料槽内部，横向喷嘴通过螺纹连接等间距安装在横向管道上，顺槽喷嘴通过螺纹连接等间

距安装在顺槽管道上，横向管道和顺槽管道焊接在异型集料槽上且均由水泵提供高压喷

水；收料箱放置在异型集料槽卸料端。链板结合处出现落料后落至下部链板背面的收纳盒

中，当链板运行到重型板式给料机尾部且转向过程中，落料靠重力从收纳盒洒落至异型集

料槽，喷水装置定时将异型集料槽中的落料冲刷至收料箱。

[0007] 优选地，所述异型集料槽以倾斜一定角度焊接在集料槽支架上，沿张紧轮轴横断

面方向，异型集料槽靠近重型板式给料机尾部方向的一端高于远离重型板式给料机尾部方

向的另一端，沿张紧轮轴轴线方向，异型集料槽一端高于另一端的卸料口，使异型集料槽成

立体倾斜布置，便于落料收集。

[0008] 优选地，所述倾斜支架和悬挂支架由角钢弯曲而成，集料槽支架的中部焊接在张

紧轮轴上，其中倾斜支架两端与异型集料槽端部焊接，悬挂支架两端与异型集料槽内表面

焊接。

[0009] 优选地，所述倾斜支架和悬挂支架沿张紧轮轴交替布置，且倾斜支架的数量至少
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有4个。

[0010] 优选地，所述顺槽喷嘴定时喷射高压水将堆积在集料槽上部的落料冲刷至集料槽

低洼部位，横向喷嘴定时喷射高压水将集料槽低洼部位的落料冲刷至收料箱中，且顺槽喷

嘴和横向喷嘴不同时喷射高压水。

[0011] 优选地，所述顺槽喷嘴的喷口方向与张紧轮轴的轴线方向垂直，所述横向喷嘴的

喷口方向与张紧轮轴的轴线方向成锐角且偏向异型集料槽的低洼部位，便于横向喷嘴将落

料冲刷至收料箱中。

[0012] 本发明的有益效果是：

[0013] 1、本发明通过异型集料槽收集落料，利用喷水装置冲刷落料至收料箱，可及时清

除链带系统中的落料，提高重型板式给料机的工作效率。

[0014] 2、异型集料槽通过集料槽支架直接焊接在重型板式给料机尾部的张紧轮轴上，不

需要改变重型板式给料机现有结构的情况下解决了落料问题，适应范围广。

[0015] 3、采用高压喷水定时冲刷落料，可防止重型板式给料机落料收集过程中产生的粉

尘污染。

附图说明

[0016] 图1为本发明的一种重型板式给料机落料收集装置结构示意图；

[0017] 图2为本发明的一种重型板式给料机落料收集装置局部示意图；

[0018] 图3为图1中A‑A’视图；

[0019] 图4为图1中B视图。

[0020] 附图标记说明：

[0021] 101为链板、102为收纳盒、103为张紧轮轴、104为落料、201为异型集料槽、202为倾

斜支架、203为悬挂支架、301为横向喷嘴、302为顺槽喷嘴、303为横向管道、304为顺槽管道、

401为收料箱。

具体实施方式

[0022] 以下结合附图对本发明的技术方案进行详细说明。

[0023] 本发明提供了一种重型板式给料机落料收集装置，如图1至图4所示，包括异型集

料槽201、集料槽支架、喷水装置、收料箱401。所述集料槽支架包括倾斜支架202和悬挂支架

203，所述喷水装置包括横向喷嘴301、顺槽喷嘴302、横向管道303、顺槽管道304。异型集料

槽201通过集料槽支架安装于重型板式给料机尾部张紧轮轴103上，集料槽支架焊接在张紧

轮轴  103上，异型集料槽201焊接在集料槽支架上；所述喷水装置安装在异型集料槽201内

部，横向喷嘴301通过螺纹连接等间距安装在横向管道303上，顺槽喷嘴302通过螺纹连接等

间距安装在顺槽管道304上，横向管道303和顺槽管道304焊接在异型集料槽201上且均由水

泵提供高压喷水；收料箱401  放置在异型集料槽201卸料端。链板101结合处出现落料后洒

落至下部链板101背面的收纳盒102中，当链板101运行到重型板式给料机尾部转向后，落料

104靠重力从收纳盒102洒落至异型集料槽201，喷水装置定时将异型集料槽201中的落料

104冲刷至收料箱401。

[0024] 优选地，所述异型集料槽201以倾斜一定角度焊接在集料槽支架上，沿张紧轮轴
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103横断面方向，异型集料槽201靠近重型板式给料机尾部方向的一端高于远离重型板式给

料机尾部方向的另一端，即图1和图2中的M端高于N端，沿张紧轮轴103轴线方向，异型集料

槽201一端高于另一端的卸料口，即图3和图4中的P端高于Q端，使异型集料槽201成立体倾

斜布置，便于落料收集。

[0025] 优选地，所述倾斜支架202和悬挂支架203由角钢弯曲而成，集料槽支架的中部焊

接在张紧轮轴103上，其中倾斜支架202两端与异型集料槽201  端部焊接，悬挂支架203两端

与异型集料槽201内表面焊接。

[0026] 优选地，所述倾斜支架202和悬挂支架203沿张紧轮轴103交替布置，且倾斜支架

202的数量至少有4个。

[0027] 优选地，所述顺槽喷嘴302定时喷射高压水将堆积在异型集料槽201上部的落料冲

刷至集料槽低洼部位，横向喷嘴301定时喷射高压水将异型集料槽201低洼部位的落料冲刷

至收料箱401中，且顺槽喷嘴302和横向喷嘴301 不同时喷射高压水。

[0028] 优选地，所述顺槽喷嘴302的喷口方向与张紧轮轴的轴线方向垂直，所述横向喷嘴

301的喷口方向与张紧轮轴103的轴线方向成锐角且偏向异型集料槽201的低洼部位，便于

横向喷嘴301将落料冲刷至收料箱401中。

[0029] 尽管上面已经示出和描述了本发明的实施例，可以理解的是，上述实施例是示例

性的，不能理解为对本发明的限制，本领域的普通技术人员在本发明的范围内可以对上述

实施例进行改动、修改、替换和变型。
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图1

图2
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图3
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图4
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